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INDICATII DE PRELUCRARE

TIPUL A - Lichid pentru sudura la rece PVC

449/132g
TIPUL C - Pasta pentru sudura la rece PVC

Utilizare doar pentru pardoseli din PVC/placari de perete din PVC si tapete PVC!
Pentru pardoselile din PVC cu partea dorsala textila se utilizeaza tubul de tipul T.

Se recomanda utilizarea doar pentru spatii interioare!

1. Indicatii importante

1.1 De retinut

Va rugam sa cititi indicatiile de prelucrare inainte de croirea si asezarea suprafetei de placare din PVC!
Operatiunile de prelucrare pentru pardoseala trebuie efectuate in mod profesional si corespunzator conform
prevederilor si recomandarilor producatorului de pardoseli respectiv placari si materiale adezive. Datele din
aceasta brosura se bazeaza pe cunostintele noastre actuale si pe experienta noastra. Acestea nu scutesc
utilizatorul de propriile testari si incercari cauzate de diferitele variatii ce pot sa apara la prelucrarea si utiliza-
rea produselor noastre. Informatiile date de noi nu reprezinta o garantare a anumitor caracteristici ce implica
raporturi juridice si nici a aplicabilitatii pentru un scop de utilizare concret. Produsele se utilizeaza doar
pentru scopul definit in aceste instructiuni de utilizare!

1.2 Indicatii de pericole si de siguranta
Contine: Tetrahidrofuran (75-95 %), Nr. CAS.: 109-99-9; PVC (5-25 %)

Pericol. Lichid si vapori foarte inflamabili. Nociv in caz de inghitire.
Provoaca o iritare grava a ochilor. Poate provoca iritarea cailor respi-
ratorii. Poate provoca somnolentd sau ameteald. Susceptibil de a
provoca cancer. Poate forma peroxizi explozivi. Daca este necesara
consultarea medicului, tineti la indemana recipientul sau eticheta pro-
dusului. A nu se lasa la indemana copiilor. A nu se manipula decéat
dupa ce au fost citite si intelese toate masurile de securitate. A se pastra departe de surse de caldura, su-
prafete incinse, scantei, flacari deschise sau alte surse de aprindere. Fumatul interzis. Pastrati recipientul
inchis etans. Sunati la un CENTRU DE INFORMARE TOXICOLOGICA/un medic daci nu v& simtiti bine.
Purtati manusi de protectie/imbracaminte de protectie.
Se recomanda utilizarea manusilor de protectie omologate pentru tetrahidrofuran pentru evitarea contactului
cu pielea (protectie impotriva stropirii): ca de ex. Dermatril® P (producator: KCL) din cauciuc nitrilic, cate-
goria lll (EN 374), grosimea min. 0,2mm, durata de strapungere cca. 2min. Acestea sunt disponibile in
comertul de specialitate de laborator sau in farmacii. Manusile de protectie trebuie schimbate dupa un
singur contact scurt!
Se va evita inspirarea de vapori de dizolvant. Se va evita contactul cu ochii. in timpul prelucrarii se asigura o
aerisire corespunzatoare/o circulatie buna a aerului. Nu se va fuma, bea sau méanca in timpul utilizarii. Dupa
utilizare spalati mainile corespunzator.
Pentru a preveni ranirea cu acul din tubul de tipul A, acesta trebuie inchis intotdeauna cu capacul in timpul
intreruperii operatiunilor sau la finalul operatiunii.

1.3 Masuri pentru primul ajutor

indepartati imediat imbricamintea murdard. Daca apare riscul pierderii cunostintei se aseaza si se trans-
porta intr-o parte laterald stabild; daca este necesar se face respiratie gura la gura. Persoana care ofera
primul ajutor trebuie sa aiba grija de protectia personala. Dupa inspiratie, persoana respectiva trebuie sa se
relaxeze, sa aiba acces la aer proaspat, iar daca este necesar se contacteaza medicul. Dupa contactul cu
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pielea se va spala cu apa si sapun, daca este necesar se va contacta medicul dermatolog. in cazul contac-
tului cu ochii: spalati timp de cateva minute cu apa din abundenta. Daca purtati lentile de contact, scoateti-le
imediat. Spalati mai departe. in cazul unei iritatii persistente a ochilor: solicitati sfatul medicului/apelati la
ajutorul medicului. in caz de ingerare, clatiti imediat gura cu apa si beti ap4 din abundenta. Nu induceti
voma, daca este necesar contactati medicul.

1.4 Depozitare, manipulare si valabilitate

Produsele se depoziteaza/pastreaza intotdeauna intr-un mediu uscat, ferit de inghet si care sa nu depa-
seasca 30°C. Cea mai buna temperatura de prelucrare este 16-25 °C. Tubul se va inchide intotdeauna etans
si se va infasura de la capat. Ultimele cifre ale numarului format din 6 caractere de pe tub reprezinta anul, cele
doua cifre dinainte redau luna de productie. Durata de valabilitate incepe de la data fabricatiei (vedeti capatul
tubului) si este de 3 ani in cazul in care produsul a fost depozitat conform descrierii de mai sus.

1.5 Eliminare

Tuburile si ambalajele goale se duc la punctele de reciclare.
Resturile de produse intarite = deseuri menajere/industriale. Codul European al Deseurilor: 08 04 10
Resturi de produse neintarite = deseuri speciale. Codul European al Deseurilor: 08 04 09

1.6 Producator

Werner Muller GmbH - Rudolf-Diesel-StraB3e 7 - 67227 Frankenthal, Germany
Tel.: +49 (0) 62 33/37 93-0 - www.mueller-pvc-naht.de

2. Ce TIP pentru ce fel de operatiuni?

TIPUL A
Lichid pentru sudura la rece PVC

TIPULC
Pasta pentru sudura la rece PVC
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Schita 2: Rosturi intre 0,3-4mm
—reparatie— (vedeti capitolul 3)

Schita 1: imbinare fara rosturi
—sectionare dubla- (vedeti capitolul 4)

3. Sudura la rece PVC cu TIPUL C

Se recomanda utilizarea manusilor de protectie omologate pentru tetrahidrofuran pentru evitarea contactului
cu pielea (protectie impotriva stropirii).

3.1 Rosturi intre 0,3-4 mm (operatiuni de reparatii)

Curatati zona imbinarii (resturi de adeziv, murdarie, etc.), iar daca este
necesar, sudurile Tnalte se refac. Cu ajutorul tubului treceti usor peste
imbinare si dozati in asa fel incat pasta pentru sudura la rece PCV sa
umple complet rosturile. in cazul imbinérilor fnguste lucrati cu un cap
din aluminiu. indepartati dinainte dunga din plastic. Aceasta serveste
la curatarea capului. Volumul pastei se reduce dupa uscare cu aprox.
75 %. In functie de Iatimea imbinérii si de grosimea materialului de pla-
care durata de intarire variaza intre 2—-12 ore. Procesul de aplicare
poate fi repetat, daca imbinarea nu este umplutd complet dupa uscare,

dupa aprox. 2 ore. Umflaturile de pe suprafata pardoselei PVC din zona sudurii se retrag.
3.2 Tapete PVC

Tapetele PVC se sudeaza cu un accesoriu din aluminiu aplicat. Dunga din plastic se
indeparteaza dinainte. Aceasta serveste la curatarea capului. Capul din aluminiu se
aseaza plat si pe mijlocul rostului de imbinare si pasta de sudura la rece PVC se
aplica de-a lungul unui liniar pentru zugraveli uniform de sus in jos. Volumul pastei
aplicate se reduce in timpul uscarii cu aprox. 75 %; a nu se sterge nimic, ci a se lasa
sa se usuce (aprox. 30 de minute).



4.Sudura la rece PVC cu TIPUL A

4.1 Explicarea procesului

Sistemul cu ac, patentat, deschide usor zona de imbinare si lichidul
pentru sudura la rece curge de-a lungul acului pe intreaga sectiune
transversald a imbinarii. Astfel marginile invecinate vor fi acoperite de
lichidul pentru sudura la rece, se vor dizolva la suprafata pentru o
scurta perioada si dupa scurt timp se vor intari si vor fi lipite durabil
unele de altele.

Follow us on

4.2 Modul de operare TIPUL A V(i1 Tube

Fasiile de placare asezate suprapus (3—-5cm)
se taie in acelasi timp, intr-un singur pas, de-a
lungul unei sine metalice (procesul de
sectionare dubla).

www.youtube.com/c/
Mueller-PVC-NahtDe

Dupa sectionarea dubla resturile din taiere din partea de sus si de jos
a fasiei trebuie indepartate.

in cazul in care placarea PVC nu trebuie lipitd complet de podea (va
rugam sa respectati datele producatorului de pardoseli), atunci zona
de Imbinare se fixeazd cu o banda dublu adeziva corespunzatoare
de partea inferioara a suprafetei. Fasiile de placare din PVC se apasa
bine, unele langa altele, pe banda dublu adeziva.

Zona de imbinare se curata si se aplica o banda adeziva din hartie
speciala, neteda (Nr.art. 50000), rezistenta la lichidul nostru de
sudura la rece, pe mijlocul imbinarii fara rosturi. Acest lucru este
neaparat necesar, pentru a impiedica deteriorarea stratului de
suprafata (de ex. a celui din poliuretan) al pardoselei.

Banda adeziva din hartie speciala se preseaza cu o rola (Nr.art.
50020) pe pardoseala din PVC pentru ca lichidul pentru sudura la
rece sa nu poata sa se scurga sub banda adeziva.

Cu ajutorul unui cutit rotativ (Nr.art. 50010) banda adeziva se taie
usor si sigur in zona de imbinare. Alternativ se poate utiliza un cutit
cu lama trapezoidald sau o lama incovoiata. Este important ca mar-
ginile suprafetei sa nu fie deteriorate prin taierea benzii adezive.
Acest lucru se poate realiza atunci cand cutitul este introdus adanc
in imbinare si astfel se obtine o ghidare buna.

in cazul pardoselilor din PVC mai putin flexibile (de ex. placari din
obiectivele de constructii ) incalzirea suprafetei inainte de sudare (la
max. 40°C cu ajutorul uscatorului de par sau a fierului de calcat)
permite o aplicare mai usoara si mai uniforma a acului in imbinare.

Se recomanda utilizarea méanusilor de protectie omologate pentru
tetrahidrofuran pentru evitarea contactului cu pielea (protectie im-
potriva stropirii).

inainte de utilizare agitati bine tubul. in timpul deschiderii (inchiderea
orientata in sus) trebuie sa aveti grija ca lichidul pentru sudura la rece
sa nu atinga suprafata neprotejati a materialului de placare. inainte
de utilizare canula tubului si acul se sterg cu o laveta curata. Lucrati
intotdeauna cu ambele maini! Tineti tubul in asa fel incat degetul
aratator al unei maini sa fie pe canula tubului, iar cealaltd mana sa
tina tubul. Apasati acul adanc in zona de imbinare astfel incét lichi-
dul pentru sudura la rece sa poata curge in deschizatura ce se
formeaza. Introduceti materialul uniform in zona imbinarii si reglati
introducerea lichidului pentru sudura la rece prin aplicarea unei
usoare presiuni pe tub. Dozarea lichidului pentru sudura la rece este
optima atunci cand pe suprafata benzii adezive se afla un strat cu o
latime de aprox. 5mm sub forma unei pelicule inchise.

Dupa cca. 10 minute lichidul pentru sudura la rece se usuca pe
banda adeziva si banda trebuie trasa uniform si inclinat in spate.
Umflaturile de pe suprafata pardoselei PVC din zona de sudura se
retrag. Rezultatul este o sudura care abia este vizibild, cu o aderenta
maxima. Pe sudura se poate pasi dupa aprox. 30 de minute.




